Druk 3D w technologii
Multi Jet Fusion-
WYTYCZNE PROJEKTOWE

> Srednica otworu

Minimalna $rednica otworu wynosi @ 1 mm.

> Srednica preta

Minimalna srednica preta wynosi @ 1 mm.

» Grubos¢ scianki

Minimalna grubosc scianki wynosi 0,5 mm dla scianek

krotszych niz 10 mm. Zalecamy jednak, aby grubosé

scianki wynosita co najmniej 1 mm.
» Rozmiar czcionki

Minimalny rozmiar czcionki to 2,5 mm (7 pkt), aby

zapewnic czytelnos¢ drukowanego tekstu.
» Szczegoty wydruku

Najdrobniejsze szczegbty sg widoczne juz przy

szerokosci elementu wynoszacej 0,2 mm.

» Szczelina miedzy scianami / wyttoczone

detale

Minimalna szczelina miedzy elementami wynosi

0,5 mm, aby zapewnic przestrzen miedzy detalami.
» Ruchome czesci

Mozna drukowac kilka czesci jako zespoty z odstepem

miedzy $ciankami wynoszacym 0,5 mm.
» Drazenie

Mozna wydrazy¢ model do minimalnej grubosci scianki

2 mm w celu zoptymalizowania kosztéw.
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Eksportowanie modelu z formatu flil spes 3D

CADdo STL
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Jakos¢ plikéw STL ma bezposredni wptyw na wyglad
drukowanych czesci 3D. Dobra jakosc siatki zapewnia gtadkie
powierzchnie i doktadne odwzorowanie szczegbtow.

Warto pamietaé, ze wieksza doktadnosc¢ siatki zwieksza
rozmiar pliku, co moze skutkowac wolniejszym przesytaniem
i przetwarzaniem danych. Nalezy jednak zauwazy¢, ze dalsze
zwiekszanie jakosci siatki nie zawsze poprawia jakosc

WYd ruku. WYSOKA

Wysokos¢ odchylenia

Wysokos$¢ odchylenia to maksymalna odlegtos¢ miedzy
geometria modelu 3D a powierzchnig pliku STL. Mniejsza
wartos¢ wysokosci odchylenia skutkuje doktadniejsza
powierzchnia.

Zalecana wartosc¢ wysokosci odchylenia wynosi 0,05 mm.

Tolerancja kata

Tolerancja kata to maksymalny kat miedzy wektorami
normalnymi sagsiednich tréjkatow.

Zalecana wartosc tolerancji kata wynosi 1.
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