Druk 3D elementéw z tworzyw sztucznych w technologii MJF

Karta charakterystyki materiatow

e Poliamid12 | Poliamid 11 te":‘(’)'r')‘l’:;‘::my
Parametr (PA12) (PA11) (TPU)
Temperatura topnienia [°C] 187 202 (120-150)
Gestosé materiatu [g/cm?] 1,01 1,05 1,10
Wytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku 48 59 9
poziomym (X,Y) [MPa]
Wytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku 48 59 7
pionowym (Z) [MPa]
Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku 70 70 i
poziomym (X,Y) [MPa]
Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku 70 70 i
pionowym (Z) [MPa]
Modut Younga [MPa] (1700-1900) 1800 85
Twardosé 80 (Shore D) 80 (Shore D) 88 (Shore A)

Wycen druk 3D elementdw ze poliamidu PA12 juz dzis w naszej aplikacji online.

https://wycena.spes3d.pl/polymer/pl

Chcesz drukowac 3D w innych polimerach lub metalach? Porozmawiajmy!
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